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Conclusion 

Matériels et Méthodes 

Le personnel du secteur Pharmacotechnie est régulièrement exposé à 
des matières premières classées Cancérigènes-Mutagènes-
Reprotoxiques (CMR). Cette exposition chronique nécessitant 
l’utilisation de moyens de protection adaptés. 

Le risque lié à ces matières premières CMR est réel mais reste encore difficile à définir. En effet, d’autres paramètres sont à prendre en compte 
lors de l’évaluation des risques : durée, quantité et voie d’exposition ainsi que la fréquence d’exposition du personnel.  
Cette analyse nous a ainsi permis de mieux appréhender ces risques et proposer de nouvelles mesures de protection.  
Un audit sera réalisé à distance pour faire un bilan de l’application de ces mesures. 

Analyser les risques dans des conditions normales de travail 
Evaluer l’efficacité des mesures déjà en place 
Recensement des améliorations à effectuer 

Groupe de travail 
pluridisciplinaire: pharmaciens, 

gestionnaire des risques 
toxiques et environnementaux, 

médecin du travail 

Bilan de la gestion des 
matières premières CMR 

Actions correctrices 
envisagées et mise en 

œuvre  

Analyse du risque intrinsèque de 
chaque matière première  

(site EDQM, fiches sécurité des 
fournisseurs et site du CRAT) 

Résultats 

Gestion actuelle des matières premières  

114 matières premières analysées  

Compilation des données et présentation du tableau en groupe de 
travail 

* Problématiques 
mises en évidence par 

le groupe de travail  Stockage : risque de 
production de 

vapeurs toxiques et 
chute des produits  

Mise à disposition du personnel 
de fiches de sécurité pour 

chaque matières premières 
CMR : utilisation du logiciel 
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Masque : protection non 
optimale vis-à-vis de 
toutes les matières 

premières analysées 
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Solutions 
proposées  

Matières 
premières non 

classées 
67% 

Reprotoxique 
16% 

Cancérigène 
9% 

Mutagène 
2% 

Risque multiple 
6% 

Matières 
premières 

classées CMR 
33% 

Matières premières utilisées au secteur 
pharmacotechnie et leur risque CMR 

Objectifs  

Protection 
individuelle:  

 
Mise à disposition du 

personnel d’un 
masque ABE1P2 

Protection 
collective:  

 
Réorganisation du 

stockage  
 

Achat d’une armoire 
à solvant avec 

système de 
traitement d’air 

Données de reprotoxicité issues du site du CRAT 


